DIE STAHLFEDER

&eginn der industriellen produktion

Abgesehen von den Produkten einzelner Erfinder
und Hersteller (die iltesten erhaltenen Metallfedern
stammen aus dem 5. Jh. v. Chr) beginnt die Massenpro-
duktion von stahlfedern in der ersten Hilfte des 19.
]ahrhundet‘ts. Der Anspruch auf die Erﬁndung wurde
von zahlreichen Personen und Lindern geltend ge-
macht, doch die industrielle Produktion begarm um
1822 1n Birmingham, England.

Dte Herstellung von Stahlfedem

Anmerkung: Die beschriebenen Methoden stammen aus den
«klassischen» Zeiten der Sfahlﬁdcr, als noch in der schule
damit geschrieben wurde und der Gmﬂteil der Kundschaft
noch etwas vom Schreiben verstanden hat. Heute hergesfellte
Stahlﬁdern werden sicher nicht mehr zum Schlelﬁn und zur
Kontrolle in die Hand genommen und bestehen oft aus vb'llig
ungeeignetem Stahl.

@ Geeignetes stahlblech wird in streifen geschnitten,
im Schmelzofen bis fast zum Schmelzpunkt erhitzt
und 1angsam an der Luft ausgekiihlt Es wird da-
durch weich und elastisch. Nach dem Abkiihlen
wird das Blech zur Verhindemng der Oxidation in
Schwefelsiure getaucht und zwischen Eisenzylindem
aufca. 0.06 bis 0.3 mm Dicke gewalzt.

@ Mit einer Stanzform werden die Rohlinge («Blan-
kets») ausgestanzt.

@ In einer weiteren Stanzform wird der Rohling ange-
schlitzt («angerissen») und der Spalt au{:geschlagen
(letzteres manchmal auch ganz am schlufd).

@ Erneutes Erhitzen und 1angsames Abkiihlen macht
die Federrohlinge wieder weich.

® In einer weiteren Presse werden Beschriﬁung, Her-
stellermarke und Dekoration eingepragt.

© Erst jetzt werden die Federn rundgeschlagen. Dies
geschieht zwischen zwei gerundeten Punzen in einer
weitteren Presse.

@ In eisernen Behiltern werden die Rohfedern erneut
fiir eine halbe stunde zum Glithen gebracht und
dann zum Abschrecken in kaltes Ol geworfen. Ste
werden dadurch hart und spr('jde.

Die Federn werden mit Wasser und Sumpﬂqﬂk
<<gescheuerb>, um das Rosten zu verhindern.

® In einem mit Sdgespanen geﬁ'iuten rotierenden Zy-
linder werden die Federn entfettet.

Danach werden die Federn einzeln kontrolliert und
an einer Schleifscheibe zurechtgeschli{:rren.

@ Zur Erhéhung der Elastizitit werden unter Umstin-
den zwet seitliche Schlitze eingeschliﬂén.

@ Die Federn werden wie Kaffee gerbstet, um thnen
die richige Farbe und Harte zu geben. Kiirzeres Ro-
sten («Fdrben» oder «Bronzieren») macht sie braunlich

und weich, L%ingeres bliulich und hart.

@ Ein feiner Firnis aus Schellack und Alkohol schiitzt
die Federn vor dem Rosten. Dann werden sie in Sie-
ben getrocknet, zur besseren Vet‘teﬂung des Firnisses
unter Umstianden noch einmal erwiarmt, danan ein-
zeln auf Form und Elastizitiat kontrolliert und end-
lich zu 144 Stiick (1 Gros, also 12 x 12 Stiick) in kleine
Pappschachteln verpackt
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STAH LFEDERN s
den Federhalterlassen

sich im Gegen-Bsatz zu Fijllfedern mit verschiedenartigen Schreib-

fliissigheiten benetzen und ermdglichen scharfe Haarstriche.
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~Feder  Stahlfedern tmmer zwischen die Aupenwand
und dic Klammenn des Federhalters stecken.
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qegen Rost geschiitat. Damit die Tinte/Tusche nicht ;| . 7
abperlt, 8%8 die Feder xu Beginn mit Spucke oder Zu.--- =g
Geschirrspiilmittel behandelt und mit eiem weichen Tuch abgerieben werden.
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a:ﬂrg indie Schreibflilssigheit: Bis iiber das eingestanxte Lochidas als Reservoir
Tdient), aber nicht bis zum Halter:  Dann iiberschitssige Yinte am Glasvand abstreifen, da-
mit die Feder nicht tropft.

ﬁ—ﬁ § Mgvg. Tinte/ Tusche abwischen und Feder abtrocknen. vorallom nach
+~ 23 « dem schreiben mit Tusche: Resavoir abnehmen (falls vorhanden).

Spitzfedern zum zeid
1 t—nﬂ:k# mnriﬂnﬂz— nen
mit “Druck”und "Elug”.
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e * e SPITZEEDERN nurin Zua-
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belasten & wnd dann auf beiden spitzen
gleichmafdig (- nglische Schanschvifi:

BANDZUGFEDERN sollten imt Prin-
zip nie geschoben wenlen (Ausnahmen:
-+ Cancellavesca; Avabisch). Damuf ach-

ten.dap auch bel Bandzugfedern beide
Echen der Schreibkante gleich stark be-
lastet werden.

‘ATO"- Federn mit ganzer—
eichmapig aufsetzen:
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I a 5%. Stahifedern EQ&QK« nach
| / * Verwendungszweck durch
Hitze *einwirkung gehdrtet, wébei sich das Me-
tall verfarbt:
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l—l_v:aﬂ-\gso—a ¢ Beim Schreiben mit w&_&n&u} und mit mn:mn:m.-.nmo-.: ab ca. 1.5 mm Birite
# sollten Reservoirs verwendet werden, die es als

¢ YUBERFEDERN’ oder /UNTERFEDERN” (slippon rescrvoir englische Form) Bibt.
Reservoirs sollten etwa 15 mm hinter
______ derschreibspitze die Feder beriihren.
] = X —————= Die ﬁ.:K.Sw abe Rann durh Verschieben
und verbiegen des Reservoirs beeinflupt werden. Reservoirs diirfen weder wackeln vioch klemmen |

Fiir grofe Breitfeder-
schriffen werden auch
Federn aus Holz, Bambus, Filz usw. sowie breite
Schriftpinsel verwendet.

Anmerkung: Die Kurznamen “TOATO LY, ToH,M1“ usw. sind Produktbezeichnungen
der Firma Heintze & Blanchertz, Frankfurt am Main. Andere Hesteller waren bzw,
sind: Brause & Co, 1serlohn ; Soennecken, Bonn ; S, Roeder, Berlin; Alpha, Lausanne 5
Massag ; Schagen; ). B Mallat efc. England : William Mitchell ; George W. Hughes;
¢ Brandauer K(o; A. Sommerville & Co's ; . Mason; alle Birmingham ; ferry & Co,
London ; Joseph Gillott. Dic meisten Stahl Ifedern werden heute nichtmehr rsunm_d:n



